Technlkgeschﬂchte in Bildern
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Wechselradgetriebe




Werkzeuge und Olkinnchen
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Schnittgeschwindigkeit in m/min_

“Schruppen mit |Werkstoff| Schlichten mit
ll:flm:l:l-l[ScrmﬂmH Hartmetall | Schaellstahl

st ot 1w | Pyl ma? Tab. A -5 |y win o] Fr=npsvinat
[130-200| 26 - 45 |St34Nbis42.11|200-300
90 - 150 | 17 - 25 [Si50.1bis60.11| 150-220
9-15 | St701 [ 130-180
20 - 30 [itsAlbisiiilg 100-140|
18 - 24 | ECMO 80 [120-150
[10-23] VCN25 [100-160
15 - 75 | Stg50.81|80-10| :
16 - 24 | Ge 22.91 | 70-100
300-350| 40- 60 | Kupfer 350-500
A150-250| 35 - 50 | GBz 14
Al 98/99

Schnittgeschwindigkeitsrechner




Gewindeschneidkluppe







Drehherz, Reibahle und Zentrierspitze




Planscheibe
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Riemenantrieb
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Dreibacken-Handspannfutter
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